
 

C A S E ST U D Y 

 

 

DER KUNDE

Ein deutscher Hersteller von Schmierölen auf Esterbasis 

erreichte die vorgeschriebene Reinheitsklasse seines 

Schmierstoffs nicht mehr mit dem bisher üblichen Reini-

gungsverfahren mit anschließendem Filtrationsschritt. La-

bortests ergaben, dass die Partikel im Bereich von 1 bis 

5µm (und noch feiner) liegen und mit dem vorhandenen 2 

µm-Filter nicht mehr ausreichend entfernt werden konn-

ten.
 

DIE HERAUSFORDERUNG

Für Hersteller sind Produktivität, Kostenkontrolle und Si-

cherheit tägliche Themen und Schwerpunkte. Unser Ziel 

war es, alle diese Parameter beizubehalten und die Filtra-

tionsqualität und -effizienz zu erhöhen.

Die Wahl eines dichteren Filtermediums bedeutet im All-

gemeinen eine Erhöhung des Druckabfalls und des Ener-

giebedarfs oder eine Verringerung der Durchflussmenge 

und damit der Produktivität. Die Erhöhung der Rückhal-

teeffizienz bedeutet, dass mehr Partikel entfernt werden, 

wodurch sich die Lebensdauer des Filterelements und de 

facto die Gesamtkosten der Filtration erhöht. 

DER VORSCHLAG
Global Filter schlug die Verwendung eines speziellen Fil-

termaterials aus Mikroglasfasern (Borosilikatglas) vor - 

die High Purity FG plissierte Filterkerzen. Dieses spezielle 

Filtermaterial verfügt über eine sehr feinporige und damit 

hochporöse Filtermatrix für eine hervorragende Schmut-

zaufnahmekapazität bei gleichzeitig deutlich geringerer 

Filtermatrixdicke, insbesondere im Vergleich zu klassi-

schen Tiefenfilterkerzen. Das Filtermaterial lässt sich 

hervorragend zu sogenannten plissierten (stern-

gefalteten), zylindrischen Filterkerzen verarbeiten.

Durch die Faltung entsteht eine optimal große Filterfläche 

im zylindrischen Körper bei gleichzeitig hoher Stabilität und 

geringster Kompaktionsneigung. Eine leicht positive La-

dung, die latent in der Mikroglasfaser enthalten ist, wirkt 

sich zusätzlich positiv auf die Rückhaltung selbst feinster 

Kolloide aus. Unsere FG Plisseefilterkerzen sind in zwei 

Wirkungsgraden erhältlich: nominal mit 90% Wirkungsgrad 

und in absoluter Abscheidequalität mit 99,98% Wirkung-

sgrad, jeweils bis zu 0,2µm Abscheidrate.

DIE LÖSUNG

Es wurden mehrere Tests mit Filterkerzen und Gehäusen 

im Labormaßstab durchgeführt. Nach einigen Versuchen 

und der Optimierung des Filtrationsprozesses zeigten die 

Ergebnisse der Filtrationstests, dass die geforderte 

Reinheitsklasse in nur einem Filterdurchgang (single-pass) 

erreicht wurde. Dies ist von erheblicher Bedeutung für die 

Wirtschaftlichkeit und Produktivität des 

Reinigungsschrittes. Die Testergebnisse lassen sehr gute 

Rückschlüsse auf die Qualität, Leistungsfähigkeit und 

Standzeit der Filterelemente für die Auslegung und 

Dimensionierung der Großanlage zu.

Auf Basis der Versuchsergebnisse wurde ein entspre-

chendes Filtersystem dimensioniert, das der Hersteller opti-

mal in seine bestehende Produktion integrieren kann.

Durch die Lösung des Problems ist es dem Hersteller zu-

sammen mit Global Filter gelungen, die Welt sicherer, 

gesünder und produktiver zu machen!

 

Dank der umfassenden Kenntnisse von Global Filter in 

der Schmierstoffindustrie konnten wir eine neue Lösung 

finden, um die Qualitätsstandards zu erfüllen.

 

Für weitere Informationen zu diesem Kundenerfolg 

wenden Sie sich bitte an Georg Schmidt:

georg.schmidt@filtrationgroup.com
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